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格林策巴赫将伍尔特的产品送上它们的最佳旅途 

 
• 位于霍恩洛厄工业园的转运中心的内部物流  

• 对人工流程进行微调的自动化 

德国哈姆拉 / 库普弗采尔，德国。无论是发往雅典的工具套装、去往维也纳的工

具箱，还是送至魏布林根 24小时便利店的工具小车：伍尔特发往欧洲各地客户的

货物都在其巴登符腾堡州的库普弗采尔物流中心集散。该公司在该中心投资了约

7300万欧元，用于处理大宗货物。“物流是伍尔特的一项重要能力。在库普弗采

尔，我们进行了公司历史上最大的物流投资。格林策巴赫在设计和实施利用新建

筑的理想概念方面为我们提供了出色的支持，”伍尔特物流总经理托马斯·沃尔说

道。 

欧洲物流中心的流程规划 

格林策巴赫的内部物流专家与伍尔特合作，为 2020 年开业的物流中心的部分区

域做流程规划，并提供所需的基础设施。 “对我们来说，从头开始为一个全新的

货物中心开发内部物流是一项非常令人兴奋和有意义的任务。” 格林策巴赫的项

目经理马丁·德姆哈特如此说道。 

为了使各个仓库能够按照他们的具体要求进行供应，货物要进行相应的拣选。来

自不同仓库的货物最终必须放在同一个运输箱中。为此，伍尔特公司的员工在转

运站手动或用叉车搬运中转箱。格林策巴赫的 L1200S-Li 自动导引车将搭载拣选

货物的中转箱分别经过 18 个转运站运送到包装部门。负责包装的人员将货物打包

成箱，该中心总计有包装站点二十四个。运输到站后，自动导引车将腾空的中转

箱送回转运站。整个物流过程如此循环往复。 

格林策巴赫车辆管理系统直接与 ERP 系统相连 

格林策巴赫的内部物流解决方案被整合到一个巨大而复杂的宽通道和模块化货架

系统中。仓库的总面积有八个足球场那么大。人工和自动化物流有序协作。自动

导引车系统也加入其中，整个物流流程顺利进行。控制和协调车辆的格林策巴赫

车辆管理系统与伍尔特的 EWM 仓储管理系统相连。 

自动导引车协助物流团队 

每个月约 16万件货物在伍尔特的新物流中心集散，打包之后被运往欧洲各地。伍

尔特将转运点集中设置，在新物流中心有 72个卡车停靠点。“更有效地包装包裹
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，以节省填充材料和减少运输量，这与减少公路里程数一样，都是中心目标。将

货物合并为更少的包裹能使它们更快地到达客户手中，卡车也因此减少了约 20%

的里程，”托马斯·沃尔解释道。 

尽可能地让员工少走弯路，缩短时间，提高效率是内部物流的一个重要要求。这

正是格林策巴赫的自动导引车系统正在实现的 - 自动导引车按照规划的既定方案

高效运行。格林策巴赫车辆调度系统科学合理地管理空置小车。空闲的车辆在 10

分钟或更短的时间内会重新载货运行。托马斯·沃尔说：“在最初的几个星期里，

我们已经可以看到我们的员工和格林策巴赫自动导引车的互动非常好。”格林策

巴赫的大客户经理亚历山大·吉布莱恩补充道。“我们的主要目标之一是让物流团

队体验到我们的设备是对他们工作的一种务实的支持。”尤其值得一提的是，如

果小车上的货架满载，小车会移动到一个所谓的 “决策点”，根据货物的轻重大

小，它们会被送到最合适的包装站点。“这个系统高度灵活，通过相应的优先级

进行排序，即使是重复的运输订单也能按正确的顺序处理。这是我们的车辆调度

系统的一个核心功能，”项目经理德姆哈特说。 

人身安全和消防保护 

目前有近 230 名员工在霍恩洛厄工业园占地 5 万平米的转运中心工作。到 2024

年可能会有约 300 人分两班工作。格林策巴赫的自动导引车对人员是安全的。该

系统在两个车间中运行。在转运站和包装站之间穿梭的车辆也会经过防火门，它

们与火警系统相连 - 在紧急情况下为消防部门开路。 

2020年 7月，伍尔特对外展示新的中央物流中心。该中心已经提前投入使用，由

格林策巴赫提供的自动导引车系统从 2019 年底就已经运行。“像这样的新项目

涉及很多不确定性，”托马斯·沃尔说，“流程还没有经过测试，调试后进行调整

和优化是很常见的。格林策巴赫在最终验收前一直为我们提供了有力的支持，并

进行了个别调整，直到一切顺利运行。我们的物流团队和格林策巴赫的内部物流

专家共同讨论了理想流程。”对于亚历山大·吉布莱恩和他的同事来说，能够用车

辆管理系统绘制满足物流中心要求的复杂的流程图是一次很好的体验。这其中也

包括管理空置车辆的周转时间 – 越来越多的用户对缩短周转时间提出要求。 

可靠的、高效的和持久的 

为了使伍尔特的产品能够始终快速提供给客户，内部物流必须可靠地工作。因此

，格林策巴赫不仅提供自动导引车，还提供全面的服务。格林策巴赫的技术人员

每年对该系统进行两次检查，并对所有设备进行测试。格林策巴赫的服务团队在

现场准备少量库存以备不时之需。对于重大检修，会直接派技术人员到现场。热
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线电话保持 24 小时畅通。主动提供建议也是格林策巴赫对服务理解的一部分。 

“我们从一开始就通过格林策巴赫的服务包来保护我们的投资，为我们的内部物

流系统的长使用寿命和高可靠性进行投资。” 托马斯·沃尔说。 

在对现有车辆管理系统进行调整和优化时，格林策巴赫一直非常灵活并以解决问

题为导向。改进在调试阶段已经实现，为货物的内部运输找到新的解决方案。 

 

 

 

 

 

 

 
伍尔特集团发往欧洲各地客户的货物都在巴登符腾堡州库普弗采尔的物流中心集散 
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格林策巴赫的自动导引车对人是安全的。该系统在两个车间里运行。 

© Würth GmbH & Co. KG 

 

 
格林策巴赫为伍尔特提供了设计和实施利用新建筑的理想概念。 

© Würth GmbH & Co. KG 

  



新闻发布

页5 

关于格林策巴赫的内部物流

格林策巴赫为生产和制造领域的零件自动运输提供自动导引车，同时也为仓储物流提供货物到人的

解决方案。整体的自动化解决方案包括硬件、软件和服务。这些车辆由公司自己加工制造。格林策

巴赫是一个可靠的合作伙伴，在整个产品生命周期内为客户提供支持。我们的目标是提供精确匹配

用户需求的内部物流解决方案。

关于格林策巴赫

格林策巴赫是全球玻璃、建材和内部物流市场的领先自动化解决方案供应商。此外，公司还开发了

新的应用领域，如回收、搅拌摩擦焊、工业增材制造自动化和数字网络。格林策巴赫在其市场中居

于国际技术领先地位。在德国、罗马尼亚、美国和中国设有生产基地，加上其他世界各地的服务网

点，确保了对客户的现场支持。安装在 55 个国家的 3000 多套设备代表着质量和可靠。自 60 多年

前公司创建以来，一直由创始家族拥有。格林策巴赫的出口比例超过 90%，是一个全球性的企业。 
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